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Betriebsanleitung
Standardarmaturen

Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

Sie haben uns mit der Verwendung unserer Armatur in lhrer Anlage erneut lhr Vertrauen bewiesen.
Datfiir danken wir Ihnen.

Die vorliegenden Hinweise flr den Einbau, die Inbetriebnahme und die Wartung von Armaturen sind
fur die Standardausfiihrungen gliltig. Sie konnen jedoch ebenso fir Sonderarmaturen zur Anwendung
kommen, sofern die speziellen zusatzlichen Bedienungsanleitungen berticksichtigt werden. Diese sind
gegebenentalls in unserem Hause anzufordern.

Diese Vorschriften sind im Sinne eines moglichst problem- und gefahrlosen Einbaues und Betriebes
unserer Armaturen, aber auch zur Erhaltung eventueller Gewahrleistungsanspriiche zu beachten.

Achtung:

Armaturen sind beziiglich ihres Getahrdungspotentials mit Druckbehaltern gleichzusetzen. Daher sind
fdr die Planung, den Einbau, den Betrieb und die Wartung von Armaturen nicht nur diese
Betriebsanleitung, sondern auch die entsprechenden Unfallverhiitungsvorschriften, die zustandigen
Regelwerke sowie die Fachliteratur zu berlcksichtigen.

Samtliche bei der Verwendung von Armaturen erforderlichen Tatigkeiten sind nur von entsprechend
geschultem Fachpersonal auszufiihren.

Transport und Lagerung

Transport

Beim Be- und Entladen ist darauf zu achten, dass die Armaturen nicht geworfen oder harten StéBen
ausgesetzt werden. GroBere Armaturen sind mit Hanf- oder Kunststoffseilen — befestigt an den
Biigelarmen oder am Deckelflansch — zu transportieren. Bei Armaturen mit Kraftantrieben erfolgt die
Befestigung vorzugsweise als Dreipunktaufhangung an den Hauptanschlussstutzen und den
Biigelarmen bzw. Biigelkopf (Schwerpunktlage beachten). Sollten spezielle Transportdsen bei groBen
Armaturen vorgesehen sein, so sind diese zu benutzen.

Lagerung

Auf der Baustelle sind die Armaturen so zu lagern, dass sie gegen Beschadigungen und Korrosionen
geschiitzt sind. Die glinstigste Lagerung erfolgt in geschlossenen und temperierten Raumen. Die
Flansche und SchweiBenden konnen mit Stopfen, Deckeln, Plastikkappen oder Olpapier
verschlossen, die Innenraume mit Konservierungsmitteln bzw. mit Feuchtigkeitsabsorber versehen
werden.

Es ist darauf zu achten, dass die von uns vorgesehenen SchutzmaBnahmen erhalten bleiben, aber
vor dem Einbau bzw. vor der Inbetriebnahme entfernt werden.

Einbau der Armaturen

Planung und Einbau

Grundsatzlich ist flr die Festlegung der Positionierung, der Einbaulage, der Installation und des
Betriebes der Armaturen in der Rohrleitung der Planer, die Baufirma bzw. der Betreiber verantwortlich.
Dazu nachstehend einige Hinweise:

Planungs- oder Einbautehler kénnen die sichere Funktion der Armaturen beeintrachtigen bzw. ein
erhebliches Gefahrdungspotential darstellen (z.B. falsche Einbaulage von Ruckschlagklappen, falsche
Durchtlussrichtung bei Schiebern mit Entlastungsbohrung usw.). Nachstehend sind einige Schadens-
ursachen autgeflhrt. Diese Aufstellung erhebt wegen der Vielzahl méglicher Planungs-, Einbau- und
Wartungsfehler keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Im Zweifelstall ist mit uns Riicksprache zu halten.
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Einbaulage

Spindelbetétigte Armaturen

Alle spindelbetatigten Armaturen sind so ausgefihrt, dass Rechtsdrehung am Handrad ..SchlieBen*
und Linksdrehung ,Offnen" des Abschlusskérpers bewirkt.

Beim Einbau von Armaturen in horizontal verlaufenden Rohrleitungen ist die Lage mit senkrecht
stehender Spindel bzw. mit waagerecht stehendem Deckel anzustreben.

Werden spindelbetatigte Armaturen (Ventile, Schieber usw.) mit schrag bzw. senkrecht nach unten
weisender Spindel eingebaut, so kénnen sich im Gehause an der Spindeldurchfihrung zur
Stoptbuchse Schmutzpartikel ansammeln. Diese kénnen bei Betatigung der Armatur Schaden an
Spindel, Rickdichtung und Stopfbuchspackung verursachen. Eine derartige Einbaulage ist daher
nach Méglichkeit zu vermeiden.

Armaturen mit Faltenbalg sind moglichst in vertikaler Lage einzubauen. Wird eine andere Einbaulage
gewabhlt, konnen sich, abhangig vom Medium, Ablagerungen in den Wellen des Faltenbalges bilden,
die vorzeitigen VerschleiB verursachen.

Riickschlagklappen/ -ventile

Ruckschlagklappen kénnen in horizontal, vertikal oder schrag verlaufenden Rohrleitungen eingebaut
werden. Beim vertikalen oder schragen Einbau ist die Funktion der Klappe nur dann gewahrleistet,
wenn die Strémungsrichtung von unten nach oben verlautt. Bei horizontaler oder schrag steigender
Einbaulage muf3 der Deckel in Querachse zur Armatur waagerecht stehen.

Ruckschlagventile mit und ohne SchlieBfeder sollten nach Méglichkeit nur in horizontal verlaufender
Rohrleitung, mit waagerecht stehendem Deckel, eingebaut werden. Bei abweichender Einbaulage ist
mit uns Ricksprache zu halten.

Mehrwegarmaturen

Bei Mehrwegarmaturen ist entsprechend der variablen Einsatzfunktionen beim Einbau auf die
Durchflussrichtung zu achten. Ein Wechselventil hat einen Eingangs- und zwei Ausgangsstutzen; bei
Verwendung als Mischventil zwei Eingangs- und einen Ausgangsstutzen.

Vermeidung unzuléssiger Uberdriicke

Allgemein

Armaturen sind grundsétzlich nur flir Betriebsbedingungen geeignet, die aus den zugehdrigen Druck-
Temperatur-Tabellen hervorgehen. Somit ist mittels entsprechender MaBnahmen sicherzustellen,
dass durch die Anordnung der Armatur in der Rohrleitung oder durch ungtinstige Betriebszustande
(z.B. DruckstoBe) keine unzulassige Belastung der Armaturen entsteht.

Schieber
Es kann z.B. bei geschlossenem Keil(-platten)-Absperrschieber im dritten Schieberraum
eingeschlossenes, erwarmtes Medium einen unzulassig hohen Druck verursachen. Sollte es
anlagentechnisch unvermeidbar sein, dass solche Uberdriicke entstehen, so sind vom Anlagenplaner
bzw. Anlagenbetreiber entsprechende Sicherheitseinrichtungen wie z.B.:

- rechtzeit zu betatigende Entleerungseinrichtungen,

- Druckentlastungsbohrung in der druckzugewandten Schieberplatte,

- Umfihrung vom 3. Raum zum druckzugewandten Kanal,

- Sicherheitsventil,

- Berstscheiben,

- Doppel-Riickschlagventile
oder ahnliches vorzusehen.
In diesbeziiglicher Literatur ist nachzulesen, dass Flanschverbindungen das Uberdruckproblem
dadurch l6sen, dass durch Langung der Verbindungsschrauben ein Spalt zwischen den Flanschen
entsteht, welcher den Uberdruck ablisst. Erfahrungen aus der Praxis bestitigen die Angabe.
Dabei ist zu beachten, dass eine auf diese Weise entstandene, undichte Flanschverbindung
unkontrolliert in alle Richtungen abblasen kann und dadurch méglicherweise Schaden
verursacht.
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Bei diesen Beanspruchungen werden jedoch die rechnerisch zuldssigen Beanspruchungen
Uberschritten, so dass fur solche Betriebstalle keine Funktionszusage gegeben und keine Garantie
libernommen werden kann.

Eine extrem schnelle Temperatur- und damit Druckerhéhung kann unter Umstanden zu einer
gefahrlichen Uberbeanspruchung der Deckelflansch-Verbindung fiihren.

Es ist nach jedem Abblasen davon auszugehen, dass die Flanschdichtung beschadigt wurde und fir
sicheren Betrieb ausgetauscht werden muss.

Differenzdriicke

Ventile werden normalerweise so eingebaut, dass der abzusperrende Druck unter dem Kegel ansteht.
Bei Einsatz unserer Standardventile ist zu beachten, dass die maximal zulassigen
Absperrdifferenzdriicke (Druck unter dem Kegel) der DIN 3358, Teil 3 entsprechen. Bei hcheren
Absperrdifferenzdriicken sind diese Ventile mit Druckentlastungskegel vorzusehen und so
einzubauen, dass der Druck Gber dem Kegel ansteht.

Unsere Standard-Absperrschieber sind dagegen fur Betatigung bei Differenzdriicken gemal der
zugehorigen Druck-Temperatur-Tabelle dimensioniert.

Zur Vermeidung von gefahrlichen DruckstdBen beim Offnen von groBeren Armaturen mit hohen
Differenzdriicken, sollten geeignete und rechtzeitig zu 6ffnende Umfihrungen vorgesehen werden.

Temperaturwechsel

Zur Vermeidung von Schaden und Undichtigkeiten durch zu schnelles Autheizen, sind die Armaturen
z.B. mit sinnvoll angelegten und rechtzeitig zu 6ffnenden Umtilhrungen oder Entwasserungen
auszustatten. Die lblichen Temperatur-Anfahrgeschwindigkeiten, z.B. im Kraftwerksbereich, liegen bei
3°C — 6°C/Minute. Werden hohere Temperaturanderungsgeschwindigkeiten vorgesehen, sind nach
Rucksprache mit uns gegebenentalls entsprechende MaBnahmen zu treffen.

Haufiges Durchfahren von groBen Temperaturbereichen mit hoher
Temperaturanderungsgeschwindigkeit kann zur schnellen Ermidung (Relaxation) z.B. der
Deckelflanschverbindung fihren. Im Zweifelsfall sollten nach Riicksprache mit uns geeignete
MaBnahmen getroffen werden.

Ergdnzende Einbauhinweise

Im allgemeinen wird werkseitig die Durchflussrichtung gemafn DIN EN 19 mit Pfeilen gekennzeichnet.
Im Zweifelsfall sind stets die entsprechenden Schnittzeichnungen einzusehen.

In der Planungs- bzw. Einbauphase muss zum ungehinderten Ausbau der Innenteile eine
ausreichende Ausbauhdéhe berlicksichtigt werden.

Armaturen dirfen nicht als Fixpunkte in der Rohrleitung angenommen werden — die Einleitung
nennenswerter Rohrleitungskrafte in die Armaturen ist daher zu vermeiden! Sie ist nur mit unserer,
speziell fir den vorliegenden Einzelfall erteilten Genehmigung zulassig. Es sind nur
Einzelgenehmigungen moglich, weil die einzuleitenden Krafte, resultierend z.B. aus Schub-, Biege-
und Torsionskraften sowie Temperaturgradienten usw. abhangig von der jeweiligen Betriebsart und
Einbaulage immer in unterschiedlicher Uberlagerung aufireten. Eine Pauschalaussage ist daher nicht
moglich.

Vor dem Einbringen der Armatur in die vorgesehene Einbaulage sind Verschlussdeckel oder —kappen,
sowie gegebenenfalls vorhandene Feuchtigkeitsabsorber zu entfernen.

Die Armatur darf keinen Fremdkérper enthalten.

Beim Armatureneinbau ist auf groBtmaogliche Sauberkeit zu achten. Ist zusatzlich eine Bearbeitung
von Rohrleitungsanschlussstutzen erforderlich, missen anschlieBend Spane und sonstige
Fremdkorper sorgfaltig entfernt werden.

Die Anschlussstutzen der Rohrleitungen sind so auszurichten, dass die Armatur nach dem Einbau
keine zusatzlichen Verspannungskrafte aufzunehmen hat.

Maurer- oder Malerarbeiten, die in der Nahe von eingebauten Armaturen auszufiuhren sind, durfen erst
begonnen werden, wenn besonders die Stopfbuchsen, Spindeln und eventuell vorhandene
Hubanzeige- Vorrichtungen der Armaturen zuverlassig vor Verschmutzungen geschiitzt sind.

Die Armaturen werden werkseitig mit einer hohen Dichtheit im AbschluB ausgeliefert. Dieses
Qualitatsmerkmal bleibt nur dann erhalten, wenn dafir Sorge getragen wird, dass wahrend des
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Einbaus und des spateren Betriebs keine Fremdkérper in die Armatur eindringen und somit
Beschadigungen z.B. der Sitze verursachen konnen.

Flanscharmaturen

Die Dichtungsflachen von Flanscharmaturen miissen sauber und in gutem Zustand sein. Die Flansche
sind vor dem Verschrauben sorgfaltig auszurichten. Beim Verschrauben der Flansche sind stets
samtliche vorgesehenen Flanschbohrungen zu benutzen. Beim ersten Zusammenbau kénnen die
Gewinde mit einem Grafit- oder Molybdandisulfid, aber ochne Verwendung von Olen und Fetten,
bestrichen werden, um ein Festbrennen zu vermeiden. Schadhatte Verschlussteile, z.B. Schrauben,
Muttern, Dichtringe dirfen nicht verwendet werden. Es ist darauf zu achten, dass geeignete und
zulassige Werkstoffe verwendet werden.

Die Schrauben sollen mit geeignetem Werkzeug gleichmaBig und kreuzweise mit zulassigen
Drehmomenten angezogen werden.

EinschweiBarmaturen

Das Einschweifen der Armaturen in die Rohrleitung und die eventuell erforderliche
Warmebehandlung erfolgt in Verantwortung der Rohrleitungsbaufirma.

Vor dem EinschweiBen von Armaturen empfehlen wir diese in Offenstellung zu drehen, um eventuelle
Auswirkungen von Warmespannungen zu vermeiden.

Das SchweiBkabel (Gegenpol) niemals an der Blgelhaube bzw. am Deckel, an der Spindel oder an
anderen Stellen des Armaturenaufbaues anbringen! Hierdurch kénnen Schmorstellen an der Spindel
oder an den Sitzflachen entstehen. Das SchweiBkabel ist in der Nahe der Schweilistelle an einer
blanken Stelle des Armaturengehauses, vorzugsweise aber an der Rohrleitung, anzuschlieBen.

Bei Armaturen mit SchweiBmuffe ist die Einstecktiefe der Rohrenden gemaf technischem Regelwerk
zu beachten und zur Vermeidung von unzuldssigen SchweiBnahtspannungen ein Spalt zwischen
Rohrende und Muffengrund bei der SchweiBung einzuhalten.

Armaturen mit Vorgelegen und Kraftantrieben

Beim Einbau von Armaturen mit Vorgelegen oder Kraftantrieben ist zu beachten, dass sie mit
senkrecht stehender Spindelachse montiert werden. Abweichungen aus der Vertikalen sind nur dann
zulassig, wenn der Antrieb zusatzlich abgestiitzt wird. Diese Abstiitzung ist so zu wahlen, dass der
Antrieb wahrend des

Betriebs den eventuellen Lageanderungen der Armatur (bedingt durch das Rohrleitungssystem)
folgen kann.

Der Verzicht auf eine Abstitzung oder Authangung ist nur mit unserer, speziell fir den vorliegenden
Einzelfall erteilten Genehmigung zulassig.

Der Drehsinn: Rechtsdrehung = SchlieBen; Linksdrehung = Offnen bleibt am Handrad des Vorgeleges
bzw. der Handhilfsbetatigung von Elektrostellantrieben erhalten.

Warmeschutz

Werden Armaturen isoliert, so ist zu beachten, dass der Stopfbuchsbereich im Betriebszustand
zuganglich und kontrollierbar bleibt.

Inbetriebnahme der Armaturen

Schraubenanzugs-, SchiieB- und Offnungsmomente
Entsprechend den Armaturentypen und Einsatzbedingungen (Druck, Temperatur) konnen bei Bedarf
Schraubenanzugs- oder Schlie3- und Offnungsmomente von Armaturen bei uns angefragt werden.

Reinigung

Auf Grund der Vielzahl der angewandten Beizverfahren ist es unmaéglich, an dieser Stelle
allgemeingiiltige Aussagen zu treffen. In jedem Fall muB das gewéahlte Verfahren den zu beizenden
Werkstoffen angepasst sein. Die Verantwortung far die Auswahl der Beizmedien und die
Durchtiihrung des Verfahrens obliegt der Beizfirma.

Wahrend des Beizvorgangs sollte die Armatur vollstéandig geoffnet sein, damit ein Eindringen der Beiz-
flissigkeit in den Packungsraum vermieden wird. Beim nachfolgenden Spiilen sollte die Armatur halb
geschlossen sein, um ein gutes Umspilen der Innen-Oberflachen zu erméglichen.
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Be- und Entliiften

Armaturen sind, unter Beachtung der Unfallverhitungsvorschriften (UVV), liber speziell anzuordnende
EntlGftungs- oder Stopfbuchs-Ausdriickanschlisse zu be- und entliften. Entliften durch Lésen der
Deckelflanschverbindung ist unzulassig und lber die Stoptbuchspackung mit Gefahr verbunden. Sind
Entlaftungseinrichtungen nachtraglich anzubringen, so empfehlen wir die Umriistung in unserem
Hause.

Aufheiz- und Abkiihlzeit

Zur Vermeidung einer Schadigung des Armaturenwerkstoffes oder der Flanschverbindungen sind die
ublichen anlagenspezifischen Aufheiz- und Abklhlgeschwindigkeiten einzuhalten. Im Zweitelsfall ist
mit uns Rucksprache zu halten.

Bedienungserlauterung

Absperrorgane schlieBen bei Handbetatigung rechtsdrehend, d.h. im Uhrzeigersinn. Vorgelege und
Fernantriebe sind so angeordnet, dass dieser Drehsinn am Betatigungselement erhalten bleibt.

Da Armaturen betrieblich haufig mit hohen Temperaturen beaufschlagt werden und entsprechende
Oberflachen- und Abstrahlwarme entwickeln, ist gegebenenfalls Schutzkleidung (u.a. Handschuhe) zu
tragen. Dies ist auch bei Betatigung von Armaturen zu empfehlen, an welchen durch Undichtigkeit
gefahrliche Medien (z.B. HeiBdampf, Sauren) austreten kénnen.

Die Handrader an E-Antrieben dienen der Notbetatigung, sie sind im stérungsfreien Betrieb
ausgekuppelt und kénnen im Bedarfstall eingekuppelt werden.

Sollten zur Vermeidung von Temperaturschocks der nachfolgenden Rohrleitung oder aus anderen
Grinden Umfihrungen oder Entwasserungen angebaut sein, so sind die zugehérigen Armaturen
rechtzeitig vor der Betatigung der Hauptarmatur zu 6ffnen.

Beziglich der Inbetriebnahme, Einstellung, Wartung und Bedienung von Stellantrieben verweisen wir
auf die speziellen Betriebsanweisungen der Antriebshersteller.

Funktionspriifung

Nach dem Einbau der Armatur und vor der ersten Inbetriebnahme ist die einwandfreie Funktion zu
prifen. Die Armatur sollte zumindest einmal auf- und zugefahren werden. Dies gilt sowohl fiir hand-
wie antriebsbetatigte Armaturen.

Kontrolle wahrend und nach der ersten Inbetriebnahme

Wahrend der Inbetriebsetzung ist die Dichtheit der Stopfbuchse und der Deckelflanschverbindung
sowie der Rohranschlussflansche zu Gberpriifen. Falls erforderlich, sind die entsprechenden
Schraubverbindungen nachzuziehen. Anhaltende Leckage fihrt zu Erosion an den Dichtflachen bzw.
Dichtelementen und damit zu dauernder Undichtigkeit. Die Dichtheitsiiberpriifung ist nach einiger Zeit
zu wiederholen, da sich Dichtungen und Schraubenwerkstofte — besonders bei héheren Temperaturen
—in der ersten Betriebszeit setzen kénnen.

Schraubverbindungen an unter Druck stehenden Armaturen diirfen nicht geldst, nur in dringenden
Fallen (z.B. Leckage) unter Beachtung der Unfallverhitungsvorschrift (UVV), der zulassigen
Drehmomente und unter fachkundiger Aufsicht mit geeignetem Werkzeug nachgezogen werden.
Stoptbuchsen ohne Federbelastung sind ebenfalls wahrend der Inbetriebsetzung auf Dichtheit zu
tberprifen und notigenfalls nachzuziehen. Dabei ist zu beachten, dass die Stopfbuchse abdichtet,
aber die Reibkrafte an der Spindel nicht wesentlich erhéht werden. Wir empfehlen wahrend der
laufenden Betriebszeit periodische Uberpriifungen vorzunehmen.

Wartung der Armaturen

Armaturen sind beziglich Ihres Gefahrdungspotentials mit sonstigen Druckbehaltern vergleichbar,
somit sind die entsprechenden Unfallverhitungsvorschriften (UVV) bei allen Arbeiten an Armaturen zu
beachten. Grundsatzlich ist vor Wartungs- und Montagearbeiten sicherzustellen, dass die Armatur
druck- und temperaturlos ist.

Zum Erhalt eines stérungsfreien Betriebes miissen Armaturen gewartet werden. Wartungsarbeiten
sind z.B. Stopfbuchskontrolle, Spindelschmierung, Funktionstberprifung usw.

In gréBeren Zeitabstanden ist an Armaturen eine Revision, wie z.B. VerschleiBiberprifung,
Schmierstoff- und Stoptbuchspackungsaustausch usw., durchzutihren. Zeitliche Empfehlungen hierzu
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auszusprechen, ist uns nicht maéglich, da dies von zahlreichen, uns im Normalfall unbekannten
Faktoren, wie Position der Armatur innerhalb der Anlage, Medium, Betatigungshaufigkeit,
Temperaturwechselbeanspruchung usw., abhangt.

Revisions- bzw. Wartungsintervalle sind vom Betreiber, aut Grund seiner Betriebserfahrung, in eigener
Verantwortung festzulegen.

Stopfbuchspackungen, Deckelflanschdichtungen und ihre Erneuerung

Die Stopfbuchse dichtet die Spindel gegen ausstromendes Medium ab. Die Packungswerkstoffe sind
den jeweiligen Anforderungen — soweit uns diese bekannt sind — angepasst, so dass im allgemeinen
lange Standzeiten zu erwarten sind. Sollte dennoch ein Neuverpacken erforderlich sein, so ist wie folgt
zu verfahren:

Der Stopfbuchsraum darf nur unter Beachtung der Unfallverhitungsvorschrift (UVV) bei kalter und
druckloser Armatur gedffnet werden. Vor dem Neuverpacken muss die alte Packung vollstandig
entternt werden. Der geleerte Packungsraum und die Stopfbuchsanpressteile sind sorgfaltig zu
reinigen. Die Anzugsschrauben der Stopfbuchsbrille missen leichtgangig sein.

Werden geschlitzte Packungsringe verwendet, so sind die Schnittstellen der Ringe um jeweils 120°-
180° zueinander zu versetzen. Nach dem Neuverpacken ist die Armatur mehrmals zu betatigen, falls
erforderlich, sind die Stoptbuchsschrauben nochmals nachzuziehen.

Wahrend der Wiederinbetriebnahme ist die Stopfbuchse auf Dichtheit zu Gberpriifen. Sie ist
nétigenfalls nachzuziehen, da eine undichte Packung sonst in kurzer Zeit durch Erosion zerstort
werden kann.

Diese MaBnahmen sind sinngemaB auf die Arbeiten zur Erneuerung einer Deckelflanschdichtung zu
ubertragen.

In der Praxis wird in Einzelfallen an unter Druck stehenden Armaturen die Stoptbuchspackung
erneuert oder nachverpackt. Man &ffnet dazu die Armatur vollig und zieht den dafir bei einigen
Armaturen vorgesehenen Spindelbund in die Rickdichtung unterhalb der Packung.

Da diese Riickdichtung aber durch Schmutz, Verschlei oder Korrosion schon nach kurzer
Betriebszeit in ihrer Dichtwirkung beeintrachtigt sein kann und damit flir das Montagepersonal beim
Losen der Stopfbuchsschrauben eine groBe Gefahr besteht, raten wir dringend von dieser Methode
ab.

Schmierstoffempfehlung

Wir empfehlen genormte Schmierstoffe nach DIN 51825.

Mineraldle sollten nicht als Schmierstoffe eingesetzt werden.

Beziiglich der Schmierung von Krattantrieben verweisen wir auf die speziellen Betriebsanweisungen
der Antriebshersteller.

Schmierung des Spindelgewindes

In Abhangigkeit von der Betatigungshaufigkeit, den Umgebungsbedingungen (Verschmutzung,
Temperatur), sowie Einfluss der Armaturenwarme auf die Schmierstelle ist in periodischen Abstédnden
das Spindelgewinde nachzuschmieren. Abhangig vom Verschmutzungsgrad muss zuvor eine
Reinigung des Spindelgewindes vorgenommen werden. Hierbei ist der Stopfbuchsbereich
entsprechend zu schitzen.

Bei handbetatigten Armaturen ist das Spindelgewinde unterhalb des Bigelkopfs (Armatur
geschlossen) wie auch oberhalb des Handrades (Armatur ge6ffnet) mit einem Pinsel einzufetten.

Bei Armaturen mit Vorgelege oder E-Antrieb ist der obere Schmiervorgang durch die Hohlwelle des
Antriebs vorzunehmen.

Kraft- und handbetatigte Armaturen sind nach der Spindelschmierung mehrfach zu betatigen.
Gegebenenfalls ist der Schmiervorgang zu wiederholen.

Die Festlegung des periodischen Zeitabstandes zur Schmierung des Spindelgewindes sowie der
Gewindebuchsenlagerung ist vom Betreiber (abhangig von den Betriebsbedingungen der Armatur) in
eigener Verantwortung vorzunehmen.
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Behebung von Stérungen

Die Armaturen aus unserem Hause zeichnen sich durch ihre robuste Konstruktion aus. Dennoch ist es
moglich, dass u.a. durch unsachgemabBe Bedienung, Wartung oder unzweckmabigen Einsatz
Stérungen auftreten konnen.

Fur Reparaturen sind insbesondere die UnfallverhGtungsvorschrift (UVV) und die Punkte
~Schraubenanzugs- Schlie- und f}ﬁnungsmomente“ und ,Kontrolle wahrend und nach der ersten
Inbetriebnahme*” dieser Vorschrift zu beachten. Wir empfehlen fir Reparaturarbeiten unser
Fachpersonal anzufordern.

Leckage des Abschlussorgans
Mégliche Ursachen sind z.B.:
1. Fremdstoffe im Medium, die den Sitz beschadigt haben,
2. Deformierung der Sitzflache infolge unzulassig hoher Verspannung der Armatur oder durch
Thermospannungen,
3. Erosion oder Korrosion, z.B. durch falsche Wahl der Armaturen-Nennweite oder des
Armaturen-Werkstoffes.

Behebung: Einschleifen der Sitze, falls erforderlich, Ersatzteile verwenden.

Das Einschleifen von Sitzen ist nur von geschultem Fachpersonal unter Verwendung von geeignetem
Spezialwerkzeug durchzufihren.

Beim Nacharbeiten von Armaturensitzflachen muss eine einwandfreie ebene Flache erreicht werden.
Wahrend des Einschleifens von Schiebersitzen ist besonders auf die Einhaltung der Keilwinkel zu
achten. Wegen der begrenzten Héhe der SitzauftragsschweiBung empfehlen wir bei erheblicher
Beschadigungen der Sitztlachen, eine Reparatur in unserem Werk durchtihren zu lassen.

Leckage der Deckelflanschverbindung
Mégliche Ursachen sind z.B.:
- Setzen der Deckelflanschverbindung infolge starker Temperaturwechsel oder durch Vibration,
- Unzulassige Druckbeanspruchung der Deckelflanschverbindung,
- Mangelnde Wartung,
- Zerstorung der Dichtung infolge unzureichender Temperatur- oder Medienbestandigkeit.
Behebung: Nachziehen der Schrauben.

Ist diese MaBnahme erfolglos, so wird der Einbau eines neuen Dichtrings erforderlich. Mit besonderer
Sorgfalt sind die Dichtflachen von Gehause und Armaturenaufsatz zu behandeln. Eventuell
vorhandene Dichtungsreste sind vollstandig zu entfernen. Die Auflageflachen missen metallisch
blank, unbeschadigt und eben sein.

Die Nacharbeit der Dichtungsauflagetflachen (Gehause, Bigelhaube usw.) soll nur vom Fachpersonal
unter Verwendung von geeignetem Werkzeug durchgefiihrt werden.
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